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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

INTRODUCERE

Parcurgerea modulului ,Interpretarea documentatiei tehnice” de catre elevii din
clasa a Xl-a, anul de completare a Scolii de Arte si Meserii va asigura dobandirea de
catre acestia a unor competente de citire si interpretare a desenelor de ansamblu a
desenelor speciale si a unor documente tehnologice si folosirea acestora in scopul
definitivarii profesionale, a dezvoltarii capacitatilor de comunicare si executie folosind un
limbaj grafic specializat calificarilor din domeniul mecanic.

ATENTIE!
Acest auxiliar nu acopera toate cerintele din SPP.
Pentru obtinerea certificatului este necesara validarea integrala a competentelor din SPP.

Pentru modulele de pregatire tehnica si tehnologica, metodele didactice
reprezinta modalitati de lucru capabila sa conduca spre realizarea obiectivelor
pedagogice propuse. Mijloacele de invatamant reprezintd suportul materialelor
didactice necesare unei anumite metode. Absenta acestora limiteaza initiativa
profesorului si-l1 orienteaza spre alegerea metodelor didactice informative. Continuturile
de instruire influenteaza alegerea metodei. Formarea deprinderilor, atitudinilor gi
insusgirea cunostintelor impune utilizarea unui complex de metode . Se recomanda :

» Metode de comunicare :
¢ limbaj oral : explicatia, conversatia euristica, discutia dirijata, ansamblul de idei
e limbaj scris : munca cu manualul, documentarea
e prin problematizare : instruirea prin rezolvarea de probleme
» Metode de explorare :
e prin investigare directa : observarea dirijata, observarea independenta
e demonstrative : cu ajutorul reprezentarilor grafice, cu ajutorul desenului pe tabla
» Metode bazate pe actiune :
e prin actiune efectiva : studiul de caz (analiza)
e prin actiune simulata : efectuarea de proiecte

Evaluarea trebuie proiectata cu scopul judecarii stadiului de dezvoltare a
achizitiilor individului.

Profesorul trebuie sa aiba in vedere perspectiva modalitatii de evaluare externa.
Ca urmare evaluarea stabileste daca :

formularea obiectivelor corespunde sarcinilor de lucru date elevilor ;

elevul si-a insusit un obiectiv si este gata sa treaca la urmatorul ;

obiectivul limiteaza in timp insusgirea sarcinilor de lucru ;

existd formulate probleme sau activitati prin care elevul sa probeze insusirea
obiectivului parcurs ;

exista obiective care sa permita recuperarea cunostintelor pentru atingerea
competentei prevazute ;

obiectivele stabilesc nivelul minim i maxim in atingerea competentei propuse.
Evaluarea trebuie sa conduca la motivarea celui evaluat pentru obtinerea unor
performante mai bune.

Pentru disciplina Desen Tehnic se recomanda evaluarea prin probe practice,
probe scrise si probe orale. Probele de evaluare se compun din itemi de dificultati
diferite.Evaluarea trebuie sa fie facuta continuu si sumativ.

Pentru formularea testelor se recomanda folosirea urmatoarelor categorii de

- F FEEF

itemi :
+ cu alegere duala : adevarat sau fals ;
+ de tip pereche ;
+ cu alegere multipla.
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MODULUL 1

Unitati de invatare relevante pentru modul :

Unitatea de competenta nr. 8

Interpretarea documentatiei tehnice

COMPETENTE VIZATE

Competenta nr. 8.1 :

Interpreteaza informatii inscrise in desenele de ansamblu

Competentanr. 8.2 :

Interpreteaza desene speciale

Competenta nr. 8.3 :
Aplica informatiile din documentatia tehnica in activitatea practica

Domeniul : Mecanic — nivelul 2
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OBIECTIVE URMARITE

Dupa parcurgerea acestei unitati de competenta, veti fi capabili sa :

» identificati organele de masgini reprezentate in desene si sa precizati
rolul lor functional ;
» identificati organele de asamblare ;

identificati organele pentru conducerea si circulatia fluidelor

\

reprezentate in desen gi precizati rolul in desen ;
> identificati reprezentarea flanselor si armaturilor ;
identificati elementele de cotare inscrise pe desen si le interpretati ;
interpretati tolerantele pentru dimensiunile liniare si unghiulare ;
interpretati tolerantele geometrice (de forma si pozitie inscrisa pe
desen) ;
identificati regulile utilizate la intocmirea desenelor de ansamblu ;
utilizati regulile de cotare pentru desenul de ansamblu ;
cititi si interpretati datele inscrise in tabelul de componenta si in
indicator ;
intocmiti desenul de ansamblu dupa model (releveu) ;
interpretati datele privitoare la precizia de prelucrare ;
intocmiti desenele de executie pentru diferite repere din componenta
desenelor de ansamblu si de monta; ;
cititi si interpretati desenele de ansamblu gi de montaj ;
cititi si interpretati desenele de constructii metalice ;

reprezentati, cititi si interpretati schemele functionale ;

Vv V V V

reprezentati desenele de instalatie industriala ;

reprezentati instalatiile pentru transportul fluidelor ;

cititi interpretarea si corelarea informatiilor din desenele de ansamblu cu
documentatia tehnologica ;

» aplicati informatii din documentatia tehnica in activitatea practica.
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

FISA DE DESCRIERE A ACTIVITATII

Tabelul urmator detaliaza exercitiile incluse in unitatea de competenta nr. 8,

competentele 8.1 ; 8.2 si 8.3.
Numele candidatului

Data inceperii competentei

Data promovarii competentei

Unitatea de competenta 8 :
Interpretarea documentatiei tehnice

Competenta | Exercitiul Sa:ﬁg:.ﬁ de Subiectul Realizat
1,2 1 Reprezentari specifice ale v
4 1,2,3,4 unor repere si produse din v
8 1 domeniul calificarii
Interpreteaza 5 123 rgane pentru conducerea
) . T si circulatia fluidelor v
informatii
R A 9,10,11 1 = .
inscrise in Intocmirea desenelor de
12 1,2,3 v
desenele de 13 1 ansamblu
ansamblu
3 1,2,3,4 Interpretarea informatiilor
6 1 scrise in desenul de v
7 [ ansamblu
Reprezentarea si
1 1,2,3 simbolizarea profilelor v
laminate
Reprezentarea si v
8.2 . . o>
y 2 1 simbolizarea asamblarilor de
Interpreteaza . . . 4
tip constructii metalice
desene :
. 1,2 Reprezentarea schemelor
speciale . . .
functionale (cinematice,
1 ’ .
electrice) v
6 1 Reprezentarea instalatiilor
pentru transportul fluidelor
1 Desene de fundatii pentru
A8ii?éé 3 123 masini, desen’ul de
, piica - ' semifabricat
informafiile din Intocmirea fisei tehnologice
documentatia 2 1 $ ologice, v
) plan de operatii
tehnica in — —
o Citirea si interpretarea
activitate ; .
- x 3 1 cotelor si parametrilor de
practica .
calitate

Datele candidatului sunt incluse pe aceasta fisa pentru a fi folosite la intocmirea
registrelor CPN, fisa evidentiind exercitiile realizate si datele relevante.

Elevul gi-a format competenta 8.1
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

FISA DE PROGRES SCOLAR

Este un instrument detaliat de inregistrare a progresului elevilor. Pentru fiecare
elev se pot realiza mai multe astfel de fise pe durata derularii modulului, acestea
permitadnd evaluarea precisa a evolutiei elevului, furnizdnd in acelasi timp informatii
relevante pentru analiza.

FISA pentru inregistrarea progresului elevului

Modulul (unitatea de competenta)
Numele elevului:
Numele profesorului:

Competente Qggff,t:tt'é Aplicare in SVEILENE
care trebuie | Data Si Data | cadrul unitatii bine satisfa | refac
dobéandite comentarii de competenta cator | ere

Prioritati de dezvoltare : activitati pe care
elevul trebuie sa le efectueze in perioada
urmatoare ca parte a modulelor viitoare.

Aceste informatii ar trebui sa permita
profesorilor implicati sa pregateasca elevul
pentru ceea ce va urma, mai degraba decéat

pur si simplu sa rectioneze la problemele care
se ivesc.

Activitati efectuate si
comentarii : deoarece elevul nu
a reusit sa rezolve corect
exercitiul ..... , Seé recomanda
refacerea acestuia la o data ce va
fi stabilita de comun acord de
catre elev si profesor

Competente care urmeaza sa
fie dobandite(pentru fisa

urmatoare) : profesorii trebuie sa
inscrie competentele care
urmeaza a fi dobandite. Acest
lucru poate sa implice
continuarea lucrului pentru
aceleasi competente sau

Resurse necesare : aici se pot inscrie orice fel
de resurse speciale solicitate ( manuale
tehnice, seturi de instructiuni si orice fel de fige
de lucru care ar putea reprezenta o sursa
suplimentara de informare pentru un elev care
nu a dobandit competentele cerute.

identificarea altora care trebuie
avute in vedere.

Competente care trebuie dobandite

Pe baza evaluarii initiale, ar trebui sa se poata identifica acele competente pe care
elevul trebuie sa le dobandeasca la finele parcurgerii modulului. Aceasta fisa de
inregistrare este facuta pentru a evalua, in mod separat, evolutia legata de diferite
competente. Aceasta Tnseamna specificarea competentelor tehnice generale si
competente pentru abilitati cheie care trebuie dezvoltate gi evaluate.

Aplicare in cadrul unitatii de competenta

Aceasta ar trebui sa permita profesorului sa evalueze masura in care elevul si-a insusit
competentele tehnice generale, tehnice specializate si competentele pentru abilitati
cheie, raportate la cerintele pentru intreaga clasa.
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

GLOSAR DE TERMENI

Urmatoarea lista de termeni va va fi folositoare la absolvire
unitatii de competenta.

Daca gasiti si alti termeni care nu sunt inclusi, adaugati-i la
sfarsitul acestei liste. Lista incepe cu cuvinte cheie.

desen tehnic = reprezentarea grafica a unui obiect pe baza unor conventii gi
reguli stabilite.

desen de ansamblu = reprezentarea grafica a unui complex de piese care
asamblate intr-un anumit mod alcatuiesc un dispozitiv, un
aparat, o instalatie.

indicatorul desenelor = reda toate datele necesare identificarii desenului si obiectului

tehnice reprezentat

vedere reprezentarea ortogonala a unui obiect nesectionat pe un
plan.

cota = valoarea numerica a dimensiunii inscrise pe desen

rugozitate calitatea suprafetei.

alezaj = piesa cuprinzatoare

sectiune propriu-zisa = reprezentarea ortogonala pe un plan a figurii obtinute prin
intersectarea unei piese sau a unui obiect cu o suprafata de

sectionare.
camp de toleranta = zona cuprinsa intre linia ce reprezinta dimensiunea limita
maxima si linia ce corespunde dimensiunii limita minime.
toleranta = diferenta dintre abaterea superioara si abaterea inferioara.
ajustaj = relatia sau ansamblul relatiilor ce se stabileste intre doua
piese asamblate care formeaza o asamblare mobila sau fixa.
cota de gabarit = dimensiunea maxima a piesei reprezentate.
cota functionala = dimensiunea esentiala pentru functionarea obiectului respectiv.
cotele de pozitie = dimensiunea necesara pentru determinarea pozitiei reciproce
ale formelor geometrice care compun forma principala piesei.
nituri = organe alcatuite dintr-o tija cilindrica, circulara terminata la una
din extremitati cu un cap (de forme diferite).
tevi = produse tubulare cu pereti subtiri.
lagare = organe de masgini care servesc la sprijinirea arborilor gi axelor
prin intermediul fusurilor.
ax = organ de masina care sustine alte organe de rotatie fara a fi
solicitate la rasucire.
arbori = organe de magini care se rotesc in jurul axei lor geometrice i
care transmit momente de rasucire prin intermediul altor
organe.
prezoane = suruburi fara cap formate din tije filetate la ambele capete.
stifturi = piese de forma cilindrica filetate pe toata lungimea lor.
dimensiunea = dimensiunea care corespunde cotei indicate pe desenul unei
nominala piese.
dimensiunea = dimensiunea reala a piesei executate.
efectiva
abatere de forma = abaterile de la forma geometrica prescrisa.
abateri de pozitie = determina pozitiile limita ale conturului pieselor si ale axelor de
simetrie.
Domeniul : Mecanic — nivelul 2 9
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MATERIALE DE REFERIN'!'A

planificari

proiecte didactice

informatii utile

figse de documentare

fisa de descriere a activitatii
fisa de progres scolar
formular de autoevaluare
folii transparente

pagini web si softuri educationale utile
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INFORMATII UTILE

ORGANE PENTRU CONDUCEREA $I CIRCULATIA FLUIDELOR

Rolul functional al elementelor de conducere a fluidelor este de delimitare a
spatiului in care este condus fluidul si reprezinta in special o forma circulara in sectiune.
Dupa destinatie conductele pot fi :
+ industriale (tehnologice, de ventilatie, de ungere) ;
4 civile (de apa, canal, termoficare).
Clasificare :
Tubulatura se prezinta sub forma de :

+ tevi — au peretii subtiri, lungime mult mai mare decat diametrul si se
executa prin procedee de laminare, tragere, sudare din platbanda sau
tabla roluita. Tevile se pot proteja la interior prin cauciucare, emailare,
placare ; se mai pot executa deasemenea din cupru, alama, aluminiu,
plumb.

+ tuburi — au pereti mai grosi, diametre foarte mari, lungime mult mai mica
decat tevile si se executa din fonta turnata, beton, gresie antiacida,
azbociment etc.

Asamblarea conductelor
Se pot executa prin : { - sudare cap la cap a tevilor

+ imbinari nedemontabile J - lipirea
- cu mufa dintr-o bucata cu corpuri

- asamblari filetate

+ Tmbinari demontabile - asamblarile cu flanse

N |- R

s A AIITY

Asamblarea a doua tevi prin mufa
Asamblarea a doua tevi :
a) prin cot;
b) prin reductie simetrica

La asamblarile cu flange, desi consumul de material si de manopera sunt mai
ridicate, apar avantajele unui montaj mult mai usor si al sigurantei in exploatare.

Domeniul : Mecanic — nivelul 2 11
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FISA DE DOCUMENTARE

DESENUL DE ANSAMBLU

Desenul de ansamblu este reprezentarea grafica a unui complex de elemente
(piese) legate organic si functional intre ele alcatuind un aparat, o instalatie, o masina
etc. Reprezentarea separat a unor grupuri de piese legate functional intre ele, dintr-un
ansamblu mai complex se numeste ansamblu de ordin inferior sau subansamblu.
intocmirea desenului de ansamblu se face cu respectarea normelor generale in vigoare
de reprezentare in desenul tehnic.

Scopurile principale pentru care se realizeaza desenul de ansamblu sunt :

®» determinarea caracteristicilor si a pozitiei pieselor in ansamblu ;

®» stabilirea ordinii de montare a pieselor componente ;

® interpretarea modului de functionare a ansamblului ;

® determinarea anumitor dimensiuni esentiale pentru montare, pentru
corelarea cu ansamblurile sau piesele invecinate ;

Orice desen de ansamblu trebuie sa cuprinda pe langa reprezentarile in vedere

(sectiune) un numar minim de proiectii necesare gi pozitionarea pieselor, indicatorul,
tabelul de componenta si eventual date tehnice.
Mapa de desene cuprinde desenul de ansamblu (subansamblulu, daca e cazul ) si
desenele de executie ale fiecarei piese componente (care nu este standardizata). Toate
desenele trebuie sa poarte numere de inscriptionare care se regasesc in tabelul de
componenta al desenuluide ansamblu.

Sectivnee A-A Secfiunea B-8
— £ £ Reprezentarea ansamblului unui
L= {1; : ' robinet cu ventil :
=R R 1. corp robinet
§ L 2. ventil
L 7 3. inel de siguranta
KN 5of 4. tija ventil
Sk 2 5. garnitura
Ef 3 7 6. gh_ldc::u filetat
2 R 7. salbg )
1 A 8. garnitura
o ) 9. presgarnitura
L N7 10. piulita olandeza
LN S 11. roatd de mana
g | 4 12. saiba
| 13. surub cap hexagonal
g}
AT 4 \\
2
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INFORMATII UTILE

CITIREA DESENELOR DE EXECUTIE, DE ANSAMBLU $1 MONTAJ

Citirea desenelor tehnice se refera la toate categoriile de desene industriale,

printre care :

»
»
»
»

desene de executie ;
desene de ansamblu ;
desene de monta;j ;
desene speciale .

Citirea unui desen de executie consta in ;

LA A A B 4

intelegerea deplina a formei geometrice si constructive a piesei ;
identificarea dimensiunilor formei constructive reprezentate ;
stabilirea modalitatilor de prelucrare si ordinea operatiilor respective
stabilirea starii suprafetelor formei constructive ;

intelegerea tuturor notelor privind conditiile tehnice .

Citirea si interpretarea desenului de executie se in mai multe etape :
®» se citeste in indicatorul desenului denumirea piesei si a

LA A S B B 4

ansamblului din care acesta face parte ;

se citeste datele privitoare la materialul din care se executa piesasi
se verificd daca aceste date corespund cu tabelul de componenta ;
se examineaza proiectiile piesei ;

se examineaza si se citesc cotele piesei ;

se identifica starea suprafetelor piesei ;

se stabilesc succesiunea fazelor de lucru pentru diferite operatii ;
se citesc diferitele note, observatii i conditii tehnice scrise de
obicei in spatiul liber, deasupra indicatorului.

Citirea desenelor de ansamblu si de montaj se face in ordinea urmatoare :

® se afla din indicatorul desenului denumirea ansamblul reprezentat,
numarul, cod, caracteristici tehnice ;

® se identifica fiecare piesd componenta ;

® se urmareste apoi intelegerea functionarii ansamblului prin
stabilirea legaturilor reciproce ;

® se stabileste succesiunea operatiilor de montajsi se identifica o
serie de cote gi rugozitati ;

® se stabilesc sculele si dispozitivele necesare montajului ;

% se stabilesc prin citirea notelor si a indicatiilor, operatiile finale ale
montajului, cum ar fi de exemplu : conditii de proba, reglaj etc.

Domeniul : Mecanic — nivelul 2 13
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INFORMATII UTILE

U. C. 8 - INTERPRETAREA DOCUMENTATIEI TEHNICE
C . 8.2 - INTERPRETEZA DESENE SPECIALE
DESENE DE CONSTRUCTII METALICE

Desenele de constructii metalice fac parte din categoria desenelor cu destinatie
speciala la care, pe langa normele generale de reprezentare si cotare, se folosesc si
anumite prescriptii specifice. Prin constructii metalice se inteleg acele constructii statice
executate din profile metalice laminate imbinate de obicei prin nituri, sudura sau
suruburi. Aceste constructii pot fi :

®» ferme de acoperis ;

®» plansee ;

» hale;

® poduri;

® cadre pentru instalatii de ridicat .

Prezentarea si notarea pe desene a profilelor laminate

Laminatele din otel fabricate in tara noatra, ca profile, table, tevi etc., sunt
standardizate pe tipuri, dimensiuni si calitati. Ele sunt caracterizate prin actiunea lor
transversala, numita profil pentru care, prin standarde speciale, sunt prescrise anumite
forme de dimensiuni.

Pentru identificarea ugoara a laminatelor din otel se recurge la simbolizarea lor in
desen si in scris cu ajutorul unor semne stabilite prin STAS 5948 — 73.

In figurile de mai jos se reprezintd elementele dimensionale ale profilelor.
Dimensiunile acestor profile cuprinse in standarde sunt date in milimetri, cu exceptia
profilelor |, U si T la care inatimea se da in centimetri. Notatiile profilelor sunt folosite in
desenele constructilor metalice ; profilele laminate sunt reprezentate simplificat
indicadndu-se pentru fiecare element notatiile corespunzatoare necesare executiei.

Clasificare :

Profil laminat rotund Profil laminat semirotund

[

o . -t

Profil laminat hexagonal Cornier cu aripi neegale Cornier cu aripi egale

Domeniul : Mecanic — nivelul 2 14
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PROIECT DIDACTIC

U. C. 8 - INTERPRETAREA DOCUMENTATIEI TEHNICE .
C . 8.3 - APLICA INFORMATIILE DIN DOCUMENTATIA TEHNICA iN
ACTIVITATEA PRACTICA
DATA:
CLASA:

UNITATEA DE TNVATARE : Baze de date
TEMA : Crearea formularelor

COMPETENTE SPECIFICE
® Formarea deprinderii de realizare a unei baze de date
® Formarea deprinderii de realizare a formularelor

COMPETENTE DERIVATE :

sa cunoasca ce este un formular

sa cunoasca avantajele si dezavantajele acestuia
sa cunosca modurile de realizare

sa poata realiza formulare

sa poata formata si sorta un formular

TIPUL LECTIEI : laborator

METODE $I PROCEDEE : conversatia, lucrul cu textul, invatarea prin descoperire,
observatia, aplicatie practica.

MATERIAL DIDACTIC : fige de lucru

EVALUARE : proba practica

4+

DESFASURAREA LECTIEI :
% Moment organizatoric
Anuntarea continutului lectiei :
Se scrie pe tabla titlul lectiei : Crearea formularelor
Reactualizarea cunostintelor dobandite anterior
Se pun cateva intrebari privind utilzarea formularelor si avantajele acestora

L

L

#= Desfagurarea lectiei :
Se impart fisele de lucru
Se enumera pasii care trebuie parcursi pentru crearea unui formular cu
optiunea expert
Evaluare : se va urmari modul in care elevii isi indeplinesc sarcinile de lucru
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FISA DE LUCRU

Pentru baza de date a unei companii care ofera servicii de consultanta, pentru
care ati realizat cele 5 tabele, realizati formularele corespunzatoare :
® Formularele vor cuprinde toate cdmpurile create la tabele

® Un ultim formular va cuprinde date corelate despre angajati si clienti

CERINTE :

Formularul sa fie creat cu optiunea « Expert »

Formularul sa aiba un aspect « Columnar »

> Dnh -

Formatati chenarele schimbénd grosimea acestora si culoarea folosind bara

cu instrumente de formatare.
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

ACTIVITA'!'I PENTRU ELEVI

Acest material a fost elaborat pe baza
unitatilor de competenta si a competentelor
prevazute in SPP tinand cont de continuturile
tematice din programele scolare. Materialele
cuprind continuturi ce vizeaza aceleasi
competente, iar profesorii le pot adopta si
dezvolta, in functie de resursele de care dispun.

Auxiliarul curricular contine modele de folii de prezentare a continuturilor,
rezolvarea fiselor de lucru si a testelor de evaluare propuse pentru elevi, fise de
inregistrare a progresului scolar, sugestie pentru utilizarea fiselor de lucru.

Prin figsele de evaluare se urmareste mai ales demonstrarea competentelor
practice, lucrul in echipa, asumarea de responsabilitati, capacitatea de identificare si de
completare a unor documente, capacitatea de a efectua diferite operatii si de
recunoastere a diferitelor scheme.

EXEMPLE VARIATE DE EXERCITII Sl TESTE

A
Elevi

Foarte important !

® Cititi cu atentie toate cerintele inainte de a incerca sa le rezolvati.

® Dacéa observati vreo problema la una din cerinte aduceti acest lucru in atentia
profesorului inainte de a incepe proba.

® fnainte de a incepe lucrul asigurati-va ca dispuneti de toate materialele si
instrumentele necesare.

® Daca nu ati inteles sau daca nu stiti cum sa rezolvati sarcina de lucru, solicitati

sprijinul profesorulu care va indruma.

.',

Rezolvati toate sarcinile date !
® Profesorul va tine evidenta exercitiilor si problemelor pe care le-ati rezolvat si a

activitatilor pe care le-ati desfagurat si va evalua progresul realizat.
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competenta nr. 8.1 :

Interpreteaza informatii inscrise in desenele de ansamblu.

EXERCITIUL nr. 1

figura:
B by
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Sa se execute pe format A4, la scara 2 : 1, detaliile A si B din
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competenta nr. 8.1 :

Interpreteaza informatii inscrise in desenele de ansamblu.

EXERCITIUL nr. 2

Raspundeti si alegeti corect variantele de la urmatoarele intrebari;

1)

Enumerati criteriile de clasificare a asamblarilor sudate.
2) Tn indicatorul desenului tehnic se inscriu urmétoarele date :
a) denumirea obiectului desenat ;
b) termenul de garantie a produsului ;
c) rolul functional al produsului ;
3) Nitul se hagureaza :
a) in sectiune longitudinala ;
b) in sectiune transversala ;
C) nu se hasureaza ;
4) Care din urmatoarele elementele se coteaza pe o asamblare nituita prin
suprapunere :
a) diametrul nitului inainte de batere ;
b) grosimea tablelor asamblate ;
c) grosimea eclisei ;
d) pasul nituirii ;
5) Sa se reprezinte si sa se coteze desenul unei inbinari nituite prin
suprapunere cu doua randuri de nituri in zigzag (sah ), a doua table cu
grosimea de 10 mm.
Indicatie. Se vor folosi nituri de rezistentd cu cap semirotund, cu diametrul nominal d =
16 mm. Elementele dimensionale pentru nit se vor lua din tabelul 1 de la exercitiul nr. 1.
6) In reprezentarea detaliatad, marginile sudurii se deseneaza cu:
a) linie groasa continua ;
b) linie subtire continua ;
c) linie groasa intrerupta ;
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competenta nr. 8.1 :

Interpreteaza informatii inscrise in desenele de ansamblu.

EXERCITIUL nr. 3

Alegeti raspunsul corect din cele trei variante si reprezentati
schematic semnele pentru notarea rugozitatii.

1)Deasupra simbolului de baza al rugozitatii se inscriu :
a) parametrul de profil R, R,
b) valorile limita admisibile ale parametrului de profil
c) adaosul de prelucrare
2)Specificati semnificatia urmatoarelor simboluri :

cromat
32
7
b)
3)Rugozitatea se exprima in :
a) um
b) mm
c) pm
4)Daca toate suprafetele unei piese au aceeasi rugozitate aceasta se
inscrie :

a) o singura data pe linia de contur a piesei

b) deasupra indicatorului

c) pe toate suprafetele piesei
5)Simbolurile pentru notarea rugozitatii se pot ageza pe :

a) linii de contur

b) linii de cota

c) linii ajutatoare, care sunt prelungiri ale liniilor de contur.
6)Reprezentati schematic urmatoarele semne pentru notarea rugozitati;

a) semnul pentru indicarea aschierii ;

b) semnul pentru interzicerea indepartarii de material ;

c) inscrierea datelor privind starea suprafetelor ;

d) inscrierea rugozitatii printr-un parametru diferit de R ;

e) inscrierea valorilor maxima si minima.

Domeniul : Mecanic — nivelul 2 20
Calificare : Lacatus constructii metalice si utilaj tehnologic



Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competenta nr. 8.1 :

Interpreteaza informatii inscrise in desenele de ansamblu.

EXERCITIUL nr. 4

Scrieti pe foaia de raspuns litera corespunzatoare raspunsului
corect.

1. Elementele de fixare (suruburi, piulite, saibe) se reprezinta in desenul de
ansamblu :
a) n sectiune
b) in vedere
c) in sectiune si vedere
2. Piesele filetate se vor reprezenta :

a) separat

b) in sectiune

c) complet ingurubate
3. Sa se intocmeasca desene la scara pentru urmatoarele elemente folosite la

asamblarile prin filet :

- surub uzual cu cap hexagonal;

- surub uzual cu cap hexagonal cu tija total filetata;

- piulita precisa hexagonala.

Indicatie. Capul surubului hexagonal si piulita hexagonala se vor construi
in varianta functie de diametrul d gi in varianta cu valori dimensionale (folosindu-
se de manuale, din care se vor lua valorile corespunzand cotelor literale din
figurile respective).

Lucrarile se vor stabili pe grupe de elevi, indicandu-li-se valorile dimensionale din
tabelele mentionate mai sus.

4. Se da asamblarea din figura . Cerinte :
x A-A B-8
T e ! 1. Denumiti tipul asamblarii
l 1 2. Executati pe format A4 asamblarea
. IS din figura alaturata
[ 3. ldentificati si denumiti elementele
1 componente ale asamblarii din
figura
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competenta nr. 8.1 :

Interpreteaza informatii inscrise in desenele de ansamblu.

EXERCITIUL nr. 5

Pe un format corespunzator se va intocmi desenul flansei cilindrice
din fonta, cu patru gauri de fixare, reprezentata si cotata literal in
figura de mai jos. Valorile numerice corespunzatoare sunt indicate in

tabelul 1 .
Se vor da spre executie pozitii diferite din acest tabel, pe grupe de
elevi.

Inclinare 1:5

dz

7

2. Sa se intocmeasca desenul unei flange cilindrice din otel, plata si filetata cu
patru gauri de fixare, reprezentate cu cote literale in figura de mai jos. Valorile numerice
sunt indicate in tabelul 2.

%
RN f\———{——-'vﬂ <4

A

1741 | -

243

G

A

3. Sa se intocmeasca desenul unei flanse rotunde, plate, pentru sudare,
reprezentata cu cote literale in figura de mai jos. Valorile numerice corespunzatoare
sunt indicate n tabelul 3.

dy k=S
| 7 B } 7 l
= 7?7% B2
Lt ]
c
o »l
% ——
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competenta nr. 8.1 :

Interpreteaza informatii inscrise in desenele de ansamblu.

EXERCITIUL nr. 6

Asamblarea unei roti cu un arbore se face prin strangere la
dimensiunea nominala N = 150 mm prin incalzirea rotii. Piesele
ansamblului sunt din otel si au dimensiunile; diametrul alezajului
rotii D = 150 * 0,05 mm; diametrul arborelui d = 150 + 0,025 mm.

Se cer ;

a. dimensiunile maxime si minime la alezaj si la arbore ;
b. toleranta la arbore si alezaj functie de dimensiune si functie de abatere ;
c. toleranta ajustajului cu stangere .

2. - Verificati daca afirmatiile de mai jos sunt false sau adevarate si notati cu A sau F in
fata acestora.
- Reformulati propozitiile false pentru a deveni adevarate.
a. Intr-o sectiune cu vedere se reprezinta atat sectiunea propriu-zisa, cat si
vederea partii corpului aflat in spatele suprafetei de sectionare.
b. Cand suprafata de sectionare este paralela cu planul vertical de proiectie,
sectiunea se numeste orizontala.
c. Sectiunea este transversala daca suprafata de sectionare este
perpendiculara pe axa principala a obiectului.
d. Sectiunea deplasata se reprezinta peste vederea obiectului reprezentat.

3. Dandu-se reprezentarea axonometrica a piesei din figura, sa se execute schita
acesteia in doua vederi.
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competenta nr. 8.1 :

Interpreteaza informatii inscrise in desenele de ansamblu.

EXERCITIUL nr. 7

. Identificati raspunsul corect incercuind litera corespunzatoare :

1.Liniile de indicatie se traseaza cu :
a) linie subtire continua ;
b) linie punct subtire ;
c) linie punct groasa ;
d) linie continua groasa ;
2. Dimensiunea nominala a numerelor de pozitie trebuie sa fie :
a) egala cu dimensiunea nominala a scrierii cotelor ;
b) dublul dimensiunii nominale a scrierii cotelor ;
c) jumatate din dimensiunea de scriere a cotelor ;
3. Liniile de indicatie se traseaza :
a) paralel cu liniile de contur ;
b) perpendicular pe liniile de axa ;
c) inclinarea cu un unghi oarecare fata de liniile de axa, de liniile de contur
4. In desenul de ansamblu nu se coteaza :

a) dimensiunile de gabarit ;

b) distanta dintre axe ;

c) pozitiile extreme pentru elementele in migcare ;

5. In reprezentarea in sectiune a unui ansamblu se hagureaza :

a) arborii ;

b) suruburile ;

c) bucsele ;

d) stifturile.

Il. Analizati afirmatiile urmatoare si notati in fata lor litera A daca sunt adevarate
si litera F daca sunt false .Reformulati propozitiile false astfel incat sa devina adevarate.

a) Piesele care fac parte din ansambluri invecinate si care constituie
elemente de legatura cu ansamblul, se reprezinta cu linie doua puncte subtire, fara a
hasura suprafata reprezentata in sectiune.

b) La asamblarea cu joc a doua piese cu dimensiuni nominale diferite
exista o singura linie de contur comuna ambelor piese.

c) Numerele de pozitie se inscriu pe desen in ordine crescatoare, in
sensul acelor de ceasornic sau in sens trigonometric, pe fiecare proiectie, dar utilizand
un singur sens de parcurs pentru acelasi desen.

d) Rugozitatea suprafetelor prelucrate in timpul asamblarii nu se trece pe
desenul de ansamblu .
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competenta nr. 8.1 :

Interpreteaza informatii inscrise in desenele de ansamblu.

EXERCITIUL nr. 8

1. Sa se execute desenul unui lagar cu alunecare simplu.
Indicatii. Desenul va fi executat pe grupe de elevi in una din
variantele stabilite din tabelul 1, folosind ca model
reprezentarea din figura de mai jos.

fard bucss

2. Pe formate A4 se vor intocmi desene de executie pentru urmatoarele tipuri de
bucse pentru lagare de alunecare :
a) bucsalisatip A;
b) bucsa cu gulertip G;
Indicatie. Valorile cotelor literale din figurile model vor fi luate din tabelul 2. Se
vor stabili diferite variante pe grupe de elevi.
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a) b)
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice
Competenta nr. 8.1 :
Interpreteaza informatii inscrise in desenele de ansamblu.

EXERCITIUL nr. 9

1. 1n figura de mai jos este reprezentat ansamblul unui

robinet cu ac.
Cerinte :
& Denumiti partile componente ;

& Spuneti ordinea succesiunii elementelor
pozitionate ;

& Spuneti cum se ageaza numerele de pozitie .

1
\

(T

circa -15%

circa 132

G %
. Il

Roato de mind
indepdrtotd

BIRZ

2. Reprezentati pe foaie, in tripla proiectie ortogonala (pe plan vertical — V, orizontal —

H, lateral — W), scara 1:1, piesa de mai jos. In prima proiectie (verticald), piesa se va
reprezenta dupa directia sagetii. Cotati apoi desenul realizat.

Obs Alezajul 220 este pe lungime de 26 mm .
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competenta nr. 8.1 :

Interpreteaza informatii inscrise in desenele de ansamblu.

EXERCITIUL nr. 10

1.Complectati tabelul de componenta al ansamblului
Robinet cu cep cilindric din figura de mai jos.
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competenta nr. 8.1 :

Interpreteaza informatii inscrise in desenele de ansamblu.

EXERCITIUL nr. 11

1.In figura 1 se reprezintd in vedere o pompa cu roti dintate,
utilizata curent in industria chimica, iar in figura 2 acelasi
subansamblu, Tnsa sub forma xplodata.
Cerinte. - Sa se reprezinte la scara 1:1 desenul de releveu
al ansamblului pompa cu roti dintate.
- Sa se complecteze tabelul de componenta.

Fig.1 Fig.2
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competenta nr. 8.1 :

Interpreteaza informatii inscrise in desenele de ansamblu.

EXERCITIUL nr. 12

1. Dispozitivul reprezentat axonometric in figura de mai jos,
sub forma explodata, este utilizat pentru perforat benzi din
otel.
Se cere sa se execute la scara desenul de ansamblu al
dispozitivului si desenele de executie ale pieselor
componente.
Denumiti elementele componente ale dispozitivului respectiv.
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competenta nr. 8.1 :

Interpreteaza informatii inscrise in desenele de ansamblu.

EXERCITIUL nr. 13

1. Reprezentati si cotati reperele 3 si 5 din ansamblul
de mai jos .

Robinet cu cep. Parti componente :
corp robinet ;

bucsa conica ;

cep conic ;

arc;

capac ;

fluture — maneta.
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competentanr. 8. 2:

Interpreteaza desene speciale.

EXERCITIUL nr. 1

1. Identificati si denumiti tipurile de profile laminate
reprezentate si cotate in figurile de mai jos.
2. Sa se execute notarea si cotarea profilelor laminate.
3. Sa se execute notarea fururilor.
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competentanr. 8.2 :

Interpreteaza desene speciale .

EXERCITIUL nr. 2

1. in figura de mai jos este reprezentat schematic
ferma metalica sudata .

19

| 2.000

20000

Cerinte.
Sa se reprezinte desenul de executie al nodului 1 de ferma metalica sudata.
Desenul se va executa la scara 1:2, pe format A4.
Materialul folosit pentru executarea fermei metalice sudate este OL37 STAS
500/2 - 80 .
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice
Competenta nr. 8.2 :

Interpreteaza desene speciale .

EXERCITIUL nr. 3

1.Sa se reprezinte la scara 1 :10 desenul de fundatie al
batiului uei masini unelte.

2.53 se reprezinte la scara 1:10 desenul de fundatie al unei
masini de gaurit.

3.Sa se reprezinte la scara 1:5 desenul de fundatie al unui
polizor dublu .

Indicatie .Elevii vor executa temele respective pe diferite formate.

Profesorul va pune la dispozitie, din colectia scolii, desenele masinilor
dupa care elevii vor reprezenta pe formate alese, respectivele fundatii.

1. Desenul fundatiei batiului unei masini-unelte (exemplu) :

8
780

Scara 105
Scara 1:10

7
ﬁ,—& »r—h
T8 e —
T. o
4
]
MIEE]
e
[E]
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competentanr. 8.2 :
Interpreteaza desene speciale .

EXERCITIUL nr. 4

Desenul reprezinta schema electrica a unui post de transformare :
a) Completati pe schema, indicativele a cel putin 5

dispozitive / aparate, reprezentate prin simboluri .
b) Explicitati indicativele simbolurilor recunoscute.
c) Precizati semnificatia urmatoarelor elemente care
apar in schema :

iH--

2. Completati schema electrica din figura cu indicativele simbolurilor si
explicitati semnificatia acestora.
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competentanr. 8.2 :
Interpreteaza desene speciale .

EXERCITIUL nr. 5

1. a) Priviti reprezentarea axonometrica a piesei sectionata
cu un plan paralel cu planul proiectiilor frontale.
Reprezentati piesa in trei proiectii ortogonale :

® sectiune frontala o
* vedere de sus ; Parte a piesei reprezentatd S
®» vedere laterald . i spsuns :

Plan de
sectionare
b) . Parte a piesei
.. reprezentatd fn
[ = o 5 s *
| | i sechune | Direetia
1o projectied

frontale

Parte a piesei separatd in
mod conventional de
planul de sectionare

Plan de
sectionare

Directia
| proliccpi?i
aterale stanga HEH HP—4 H H H
Parte's picsei Separath in 1. b) Priviti reprezentarea axonometrica a piesei din
mod convenfiona d figura sectionata cu un plan paralel cu planul
anul de sechionar: . - A
’ proiectiei lateral stanga.
Reprezentati piesa in trei proiectii ortogonale :
® sectiune laterala stanga ;
®» vedere frontal3 ;

® vedere de sus .

2. Desenul alaturat reprezinta o parte a unei scheme cinematice pentru un
strung revolver .
|dentificati elementele reprezentate prin semne conventionale in schema .

L\‘

[x]——E _________ ]_

3. Executati schema electrica de pornire reversibila a unui motor asincron
trifazat ; delimitati circuitul de forta de cel de comanda, marcati simbolurile si
explicati notatiile .
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competenta nr. 8.2 :

Interpreteaza desene speciale .

EXERCITIUL nr. 6

In figura de mai jos este reprezentatd la scara o parte
dintr-o instalatie pentru transportul apei potabile .
Cerinte . S& se reprezinte instalatia respectiva sub
forma de schema si denumiti elementele
numerotate .
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competentanr. 8.3 :

Aplica informatiile din documentatia tehnica in activitatea practica .

EXERCITIUL nr. 1

@140

VeV

Fiind dat desenul de executie al unui teu cu flange
cilindrice si reprezentarea axonometrica in sectiune
partiala a teului se cere :

® Sa se execute desenul de semifabricat ;
® sa se intocmeasca planul de operatii pentru

prelucrari mecanice.
Elevii vor lucra in eechipa .

70

200

‘ 24455

30

|
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Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

Competentanr. 8.3 :

Aplica informatiile din documentatia tehnica in activitatea practica .

EXERCITIUL nr. 2

Se cere sa se intocmeasca figsa tehnologica si planul
de operatii pentru prelucrari mecanice, a modelului din
figura, ce reprezinta semilagar superior .

AHanre

P

=
@

O

Conditii tehnice :
® Tolerante ms STAS 2300 — 88
®» Muchiile ascutite se vor tesi la 45°
® Cota de @62H7 se va prelucra impreuna cu carcasa
inferioara
» S.D.V.400-02-0
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Competentanr. 8.3 :

Aplica informatiile din documentatia tehnica in activitatea practica .

EXERCITIUL nr. 3

SRy FY

Desenul reprezinta o osie .
Osia formeaza in asamblare un ajustaj- sistem
alezaj unitar (H7) .
Raspunde cerintelor din tabel .

\
' © 70 ;
©52h6 Di6ks
SO,
v
o sgt 110
y 200
Nr. -
ort CERINTE RASPUNS
1 | Citeste desenul
2 | Interpreteaza simbolurile:

Utilizeaza tabelele 1ISO pentru a
determina tipul de ajustaj :

Alege instrumentele necesare pentru a

4 face masuratorile
Masoara si citeste dimensiunile piesei
5 . .
(formare deprinderi)
6 Verifica marimile masurate pe piese cu
cotele desenului piesei
7 | Decide :
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SOLUTII

Competenta nr. 8.1 :

Interpreteaza informatii inscrise in desenele de ansamblu.

CHEIA EXERCITIULUI nr. 1
Elevii vor executa desenele detaliilor A si B pe format A4 la scara 2:1 dupa
modelul de mai jos.

A scara 1:1
B scara 1:1
8 24°
L] \ N
N . ~ _
v \ \ \ ) '
N YW N \\ 1': !QL
S N ” w
K9 g
& \ 6 12
30 35N 2130
9

CHEIA EXERCITIULUI nr. 2

1. Criteriile de clasificare a asamblarilor sudate sunt :
#% Dupa pozitia reciproca a elementelor asamblate.
# Dupa continuitate
# Dupa forma exterioara a cordonului de sudura.
Variantele corect alese sunt :

® 2.—a
= 3.—-b
= 4.—-Db,c,d

5. Elevii vor reprezenta si cota desenul unei imbinari nituite prin suprapunere cu
doua randuri de nituri in zigzag dupa modelul dat.
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T 2
@

S_

5. Marginile sudurii se deseneaza cu linie groasa continua.

CHEIA EXERCITIULUI nr. 3
spunsului corect este :
1.—a
2. - semnele de rugozitate completate cu un brat ;
a — exemplu de inscriere a datelor privind valoarea maxima a
rugozitatii, rizuri perpendiculare pe planul desenului, valoarea
numerica a adaosului de prelucrare ;
b — exemplu de inscriere a datelor privind valoarea maxima a
rugozitatii i procedeul tehnologic ;
3.—a
4.-Db
5.—a,c.
6. — reprezentarea semnelor de notare a rugozitatii

Alegerea

I

i

L I 3

Q
N

b)

i id
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d) e)
Rz 100 g;

=

CHEIA EXERCITIULUI nr. 4
Litera corespunzatoare raspunsului corect este :
£ 1.-Db
® 2.-cC
nlocuind cu valori numerice literele de pe cote, elevii vor desena la scara
urmatoarele elemente folosite la asamblarea prin filet:
= 3.

/’Jo.

05d
\c;
oM
R

Y v

CE\?J o —F ﬁ,..‘\:.‘_\_-.of *——f S . Q.

) t \ = |
——r

4. Tipul asamblarii:

Asamblarea a doua piese prin surub cu piulita.
Se deseneaza pe format A4 asamblarea respectiva.
Elementele componente sunt;

1. surub

2. piulita

3. saiba

4. si 5. piese care se asambleaza.

oo W0
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CHEIA EXERCITIULUI nr. 5

Elevii vor intocmit desenele pentru cele trei flanse inlocuind cotele literale cu
valori numerice din tabelele urmatoare:

Tabelul 1.
Diametrul Tabelul Flansa Racordare
nominal d g ds d4 dz ds ds4 b €1 €2 R
29 6,5 33 90 65 11,5 50 14 2 9 4
25 7 39 100 75 11,5 60 14 2 11 4
50 7,5 65 140 110 14 90 16 3 12 4
Tabelul 2.
Diametrul nominal Teava Flansa
Toli | mm diam. .
d exter. d4 Filetul d1 b d2 d3
3/8 10 16,75 G3/8” 75 12 50 11,5
1 25 33,5 G1” 100 14 75 11,5
2 50 60 G2’ 140 16 110 14
Tabelul 3.
Diametrul Teave Hangs Suprafata de
”Og'”a' d a ds d2 | nxds | d b etansare
n e C
15 20 1 95 65 4x14 | 20,5 14 2 45
32 38 1 135 100 | 4x18 | 38,5 18 2 78
65 76 1 180 145 | 8 x18 77 24 3 122
CHEIA EXERCITIULUI nr. 6
1. Rezultatele problemei:
a).Dmax = 150,050 mm dmax = 150 mm
b) Dmin = 149,950 mm dmin =149.975 mm
Alezaj arbore
T=0,100; T=0,0025;
Smax = 0,050 ; Smin = '0,075 , Ts = 0,125 ;
2. a-A; b-F; c-A;d-F;
Reformulare : b) Cand suprafata de sectionare este paralela cu planul
vertical de proiectie, sectiunea se numeste verticala.
Cand suprafata de sectionare este paralela cu planul
orizontal de proiectie, sectiunea se numeste orizontala.
d) Sectiunea suprapusa se reprezinta peste vederea
obiectului reprezentat sau sectiunea deplasata se
reprezinta de-a lungul traseului de sectionare, in afara
conturului piesei.
3. Schita in doua vederi a piesei date este :
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CHEIA EXERCITIULUI nr. 7
Litera corespunzatoare raspunsului corect este :

.L1.—a; 2.—-b; 3.—-c; 4.—-d; 5.—cC.
Il.a)—A;
b)-F;
c)—A;
d)-A;
Reformulare : La asamblarea cu joc a doua piese cu dimensiuni nominale diferite
exista linii de contur separate pentru fiecare piesa.

CHEIA EXERCITIULUI nr. 8

1. Pentru a se putea executa desenul unui lagar cu alunecare simplu, cotele
literale vor fi inlocuite cu valorile numerice stabilite din tabelul 1.

Tabelul 1.
Diametrul arborelui Laqsrul Placa de baza Suruburile
D 9 (talpa) de fixare
cu bucsa fara bucsa L b D a b C m Filetul
] o~ 10 60 60 | 140 40 25100 | M12
45 55
50 60 70 80 100 [ 220 55 35 160 M18
55 - 80 90 120 | 240 60 35 180 M18
60 70
:]I (1)8 : 110 120 200 | 360 100 50 300 M24
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Tabelul 2.
d; 1 Toleranta
Seria | Seria d b f f f . la
d | I 2 ! 2 3 | MIN..MaX | - saxialitate
10 14 16 20 3 6....10
15 20 22 26 0,5 8...16 22
20 25 26 32 5 04 | 08 | 0,3 | 10.....20 27
25 30 32 40 1.2 12....25
30 36 38 46 6 12....32 33
35 42 45 52 0.6 15.....36
40 48 50 58 16......40
50 | 58 | 60 | 68 | [ | 08 | 2 | 04 |55 5 39
100 | 115 | 120 | 130 | 10 1 45 | 05 | 40..100 54

CHEIA EXERCITIULUI nr. 9
1. Elementele componente al ansamblului robinet cu ac sunt :
1. — corp-robinet ;
2. —scaun;
3. —tija-ac;
4. — garnitura ;
5. —ghidaj filetat ;
6. —garnitura;
7. — presgarnitura ;
8. — piulita olandeza ;
9. —roata de mana ;
10. — saiba ;
11. — piulita hexagonala :
a. Succesiunea elementelor pozitionate alaturat este
contrar sensului acelor de ceasornic.
b. Numerele de pozitie se ageaza in giruri paralele cu
laturile desenului.

2. Elevii trebuie sa respecte forma constructiva a piesei, scara de
reprezentare, corespondenta proiectiilor, alegerea corecta a traseului de
ruptura, inscrierea cotelor pe desenul intocmit si normele generale de
reprezentare in desenul tehnic.

77
/ YL
+— g% ¥
I
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CHEIA EXERCITIULUI nr. 10

1. Tabelul de componenta al ansamblului respectiv se completeaza ca in tabelul

de mai jos:

8 ¥ lapac filetat RC E11-08 | 1 ng‘ ;;7}: 58

7 | Arc kelicoidal rCE11-07 | 1| gyﬁ%";%;-ﬁ

E | Moneld comandc RC 611 - 06 ! 5}';% (fgrg-gg

5 | Ghidaj Filetat RC611-05 | 1 |t ss

t | Cep cilindric RC611-0% | 1 |snesno-ss

3 | Postilé de ghidare RC 611-03 | 1 | Lupru

2 | Ghidaj etans rC 61102 | 1 | 12EEs,

1 | Corp robinet re 611-01 | 1 \sriiisZen | Tornat 1

oz Denumireo Nr desen | puc| Material| Dbservati ipasmets
Frolegrol 1
fHesenalt .
Vemﬁrjzf | R c 5 f 1 -’0 0 -
Lontr. STAS b
Aprobat

UZINA MECANICA 1:1 ROBINET CU CEP CILINDRIC

. »
»ARMATURA Sticld de nivel Lazan MTA
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CHEIA EXERCITIULUI nr. 11

ti dintate.

Reprezentarea desenului de ansamblu si completarea tabelului de componen

T

FU Tk ]

Hy oo

Fop g
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a pompei cu ro
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CHEIA EXERCITIULUI nr. 12

Exemplu : desenul de executie al reperului 5 si reperului 6 .

FE0 g
34

= t
74 E&‘ (ﬂ/}
_ . oLe 60 org 6d&- 0%
5 | Placd da ghidare 5745 sgo-ap | 17 I I
A
_— a6 _
722 58
I
1x45° 5 16
o L
E V j
Ty —— =) I ____________E"El’
o = 3]
b o %1
2x45°
&3
7 (V)
ﬁmﬁﬁ oLC 60 DPB 606-06
iegt STAS 880-80
Pnrohal IMasa nedd - - . .
1:1
POANSON
Date: 5 (%, 1982 )
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CHEIA EXERCITIULUI nr. 13

— este reprezentat la scara 2:1.

— este reprezentat la scara 2:1.

Reperul 3 — cep conic, executat din material CuSn12 STAS 197 — 83 .

Reperul 5 — capac, executat din acelasi material ca si reperul 3.

912
\l/ 4
/ ! 7
0 Y 0
§. - e | | -
QA
"'——"\
14
18
56
Chp -conks 1| sras ror gy | 21 il 1694 &
n AR
o 1:45’7 3 ;
b ?
- by
Ao : 1
8 S
-9 <
\ // 14/
b T
/ 2x45Y ;
16 A
25 39
Cu Sn 12 . RC 694 _05
Capac T|sras 197-83 |27 —
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Competentanr. 8.2 :
Interpreteaza desene speciale

CHEIA EXERCITIULUI nr. 1

1. Denumirea profilelor laminate :
a) profil laminat | ;

profil laminat U ;

profil laminat T ;

profil laminat H ;

cornier cu aripi egale ;

cornier cu aripi neegale.

.
s2ooeg

2. Notarea si cotarea profilelor laminate :

LL 80x50x8 STAS 425-56

14 giuri 9 16 /

-+ 4+ +

| 45 | 13 x 100 = 1300 45

3. Notarea fururilor

I20-1250

o Y=¥4
U 16— 100
;< P8
3 4»
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CHEIA EXERCITIULUI nr. 2

Desenul de executie al unui nod de ferma metalica (nodul 1) .

712
B Sectiunea B-8
LA /\\
A S A | If Zn
. | 17 }
EEIEENE | Sl )
N b | NERZE I
2N A | \
\ R A | SINN 22N
\ L ——— — | fld
8 2L 60x60x8 , |
— | |_
7 >~ 1 L
Sectivnea A=A
\L =2
DR ¥ Y
. A L
S AN
10 g 7475 7. 5038
N P
\
D
FMS-N1
1:2 Detalivl nodulvi {
FERMA METALICA SUDATA

AL{21x297=0063m )
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CHEIA EXERCITIULUI nr. 4

1.
b) S = siguranta fuzibila ;
TR = transformator ;
R; =releu de timp ;
Ls = lampa de semnalizare ;
MPR = siguranta fuzibila cu mare putere de rupere ;
C = condensator ;
c) — linia tip F reprezinta conductorul de legare la pamant ;
- cele trei liniute oblice, indica numarul de conductoare pe care se
amplaseaza siguranta fuzibila (circuit trifazat).
Complet :
MPR
lns = curent nominal soclului sigurantei
2. Ino = lns = curent nominal al patronului sigurantei
L
—
il
C
4 ECI_ _\_
L = bobina ; C = condensator ; R = rezistor ; E = sursa ;
K = comutator; T = tranzistor .
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CHEIA EXERCITIULUI nr. 5

1.
a b
- Sectiunea A-A : ) A ‘>' Sectiun?a AsA
T 7 ‘- /"’:'\ e
, ‘ < i
|
|
N, I _._@_._ -4
|
|
|
2,
1. motor
2. curea
3. angrenaj conic cu dantura inclinata
4. lagar cu alunecare radial — axial intr-un sens
5. lagar cu rostogolire radial — axial cu bile intr-un sens
6. ambreiaj
3.

M = motor asincron trifazat ;
I, = intrerupator de pornire ;
Ro = releu termic ;

S = siguranta fuzibila ;

D, | = contactoare + contacte
aferente ;

O = buton de oprire .

Domeniul : Mecanic — nivelul 2
Calificare : Lacatus constructii metalice si utilaj tehnologic

PD, PI = butoane de pornire ;

53



Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

CHEIA EXERCITIULUI nr. 6

pompa

ramificatie teu cu flange
tub cu flanse

cot cu flange

robinet cu sertar
robinet de reglaj
hidrofor

Nookowh=

Competentanr. 8.3 :
Aplica informatiile din documentatia tehnica in activitatea practica .
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CHEIA EXERCITIULUI nr. 1

Desenul de semifabricat al teului cu flanse.

Operatiile care se executa sunt :

2 Prima operatie de aschiere a teului cu flange : prelucrare prin

aschiere a celor doua flanse laterale ;

* A doua operatie de agchiere : prelucrarea flangei superioare ;

» A treia operatie de aschiere : gaurirea flanselor laterale ;

> Ultima operatie de aschiere : gaurirea flansei superioare .
Dupa exemplul de mai jos elevii vor intocmi planele de operatii pentru
urmatoarele trei operatii .
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CHEIA EXERCITIULUI nr. 2

Fisa tehnologica

DENUMIRE REPER
- LM.U. BACAU
SEMH AGAR SUPERIOR FISA TEHNOLOGICA ATEL PROIECTARE TEHNOLOGICA
'CODY COD| oD \2 4 NR_ CANT. CANT.
UZ_(‘AR‘JC.T_R TPAR | ARTICOL |TH{ARZA | TOTAL MAX. MNERA | COD MATERIAL
COD REPER ERAT]
1 2§ 3] 48 5§ 6] 7 B 11§ 12§ 13§ 14§ 15 21§ 223 231241 256+ | 2T n 34§ 35§ 35 37] 5N
PLLITTIT T Jdabrinle
DIMENSIUNE Cant Tehnolonica Bope|  Valabi
MATERIAL TEHNOLOGICA UM. bmat z A
Calitale Profd STAS | o) 1] wofssl el s &1
[
oLz 33374
Oper. | AL CA] Tmmp Tinp
rert Denumirea operatiei Indicati _E_QLLo_gnu__m ez unitar _|BC/TP
4 15]v6| 7] 181 20 21| Zz2f z3{ 24 254 76| Z7] 28] =i 30| 31] 32§ 39 SDV. 341 35{ 364 37/ a4 45 S5y 52) 53
1]|Debitare
2|Frezare degrosare+ finisare suprafete FU1 1250:325
3|Frezare degrosare+ finisare suprafete FU1 12500375
4|Frezare degrosare+ finisare suprafete (42x12]  Fu1 1250:325
FU1 12501325
Masing de rect ol
GAD
GAD
GAD
Masd control
Proiectat Verificat SDV-uri Nomnat Verif. dl Desenat Aprobat | nr. | ma |
Numele
Semnétura
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CHEIA EXERCITIULUI nr. 3

’;':t CERINTE RASPUNS
Desenul reprezinta o osie, avand toate
1 | Citeste desenul cotele : lungimi, diametre, tolerante,
abateri de forma.
@ — indica diametrul formei cilindrice
h6, k6 — indica simbolurile cAmpurilor de
toleranta pentru dimensiunile referitoare
la diametrele piesei
2 | Interpreteaza simbolurile: + - reprezinta abateri dimensionale
' | o0 [0,04]
- reprezinta simbolul si valoarea
tolerantei de forma si anume toleranta la
circularitate (masurarea se face pe doua
diametre perpendiculare)
5 | Utilizeaza tabelele 1SO pentru a 252h6—252"
determina: 046K6—046*
4 Alege instrumentele necesare pentru a | Subler
face masuratorile Micrometru
5 Masoara si cit.este Qimensiunile piesei (formare, deprinderi)
(formare deprinderi)
6 Verifica marimile masurate pe piese cu
cotele desenului piesei
In functie de datele obtinute, elevul
trebuie sa decida daca :
- piesa este buna ;
7 | Decide : - piesa este rebut recuperabil (deci

piesa se incadreaza in cotele de
reparatii) ;
- piesa este rebut irecuperabil ;

Domeniul : Mecanic — nivelul 2
Calificare : Lacatus constructii metalice si utilaj tehnologic

57




Modulul : Interpretarea documentatiei tehnice

BIBLIOGRAFIE

» Husein Gh., Tudose M., Desen tehnic de specialitate. Manual pentru licee
industriale, clasele a X-a si scoli profesionale, anii | si ll, EDP, 1995;

L Husein Gh., TudoseM., Desen tehnic de specialitate. Manual pentru licee
industriale, clasele a Xl-a si a Xll-a si scoli profesionale, anul Ill, EDP, 1995;

W  Gabriela Lichiardopol, Adriana Ghita, Viorel Ghita, Desen tehnic — manual pentru
clasa a X-a, Editura All, 2000;

®  Daniela Burdusel, Mariana Tanasescu, Mihaela lonescu, Desen tehnic, Editura
Sigma, 2000;

®  Arduino Gianini, Moggi Renata, Educazione tecnica, Arti Grafiche Vincenzo Bona
SRL, Torino, 1990;

®»  ***Programa scolarad de desen tehnic si alte programe scolare din aria curriculara
tehnologii, profil tehnic, Consiliul National pentru Curriculum — Ministerul
Educatiei, Cercetarii si Tineretului (CNC-MECT);

®»  ***Standarde de desen tehnic, seria U, Institutul Roman de Standardizare, Editura
tehnica, 2003;

»  ***Pliante promotionale pentru aparate si instalatii electrice, electronice si de
automatizari;

»  ***Group Schneider Electric, Aparate pentru comanda si protectia actionarilor
electrice, Catalog, 2000;

»  **Graphic Communications — UNESCO, 1997;

®»  Zanescu A., Nicolescu N., Desen liniar, Editura de Stat Didactica si Pedagogica,
Bucuresti, 1962;

®»  ***Catalogul standardelor roméne, Institutul Roman de Standardizare, Editura
tehnica, 2003.

Domeniul : Mecanic — nivelul 2 58

Calificare : Lacatus constructii metalice si utilaj tehnologic



